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основные методы
неразрушающего контроля

	Наименование метода
	Применяемое оборудование
	Стоимость

тыс. руб.
	Объекты

контроля
	Перечень дополнительных мероприятий и затрат
	Примечания

	Визуальный
	Эндоскопы
	от 120 
	Скрытые полости изделий.

	Не требуется
	Выявляет только поверхностные поры и трещины, кратеры, наплывы и т.п.

Низкая вероятность обнаружения мелких поверхностных дефектов.

Высокая зависимость от субъективных факторов (острота зрения, усталость, опыт работы дефектоскописта).
Целесообразно совместное использование с другими методами.

	Вибродиагностический
	Первичные преобразователи вибрации-акселерометры и средства обработки сигнала – виброанализаторы различного типа.
	от 360
	Поверхностные и недоступные для визуального контроля внутренние дефекты.
	Высокие требования к способу крепления датчика вибрации.
	Низкая точность диагностирования.

Зависимость параметров вибрации от большого количества факторов и сложность выделения вибрационного сигнала, обусловленного наличием неисправности.

	Радиационный
	Комплекс цифровой радиографии «Фосфоматик»
	от 4500 
	Поверхностные и недоступные для визуального контроля внутренние дефекты.


	Требуются следующие дорогостоящие мероприятия: строительство стационарных средств радиационной защиты, осуществление производственного контроля за радиационной обстановкой на рабочих местах и на территории предприятия в целом.
	Чувствительность контроля зависит от плотности материала и толщины просвечиваемого объекта, характера дефекта, его формы и ориентации.

Достоверность выявления плоскостных дефектов (трещин) слабая,  не позволяет выявлять трещины, плоскость раскрытия которых не совпадает с направлением просвечивания, что является значительным недостатком. 
Трактовка результата зависит от уровня квалификации дефектоскописта.

	Ультразвуковой
	Ультразвуковые дефектоскопы различного типа
	от 120 
	Недоступные для визуального контроля внутренние дефекты.
	Обязательная подготовка поверхности для проведения контроля
	Вероятность обнаружения дефекта зависит от его пространственной ориентации в материале объекта, а качество контроля - от квалификации дефектоскописта.

	Свободных колебаний
	Высокодостоверные

«интеллектуальные» системы контроля

«ПСК»

«ИМК»

«ЛДС»

«КАД»


	от 1900

от 480

от 2700

от 620


	Литые и кованые детали различной массы и конфигурации, выполненные из магнитных и немагнитных материалов, а также фарфора. 
Поковки, заготовки, слябы, прокат промышленные.

Арматура запорная различных диаметров. 

Зубчатые передачи.

Подшипники, тормозные колодки, валы.
	Не требуется
	Применение специализированных лазерных датчиков позволяет в полной мере использовать преимущества метода свободных колебаний безусловно обнаруживать любые, даже предельно малые, структурные изменения материала объекта контроля. 

Выявляемость дефектов не зависит от их типа, формы и ориентации в материале объекта контроля.
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